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Oppekavariihm Mehaanika ja metallitoo
CNC treipingi operaator-seadistaja
Oppekava nimetus CNC Operator, EstQF Level 5 (lathe)
Oppekava kood EHISes | 223594
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Oppekava maht (EKAP): | 30
Oppekava koostamise Tehnika, Tootmise ja To6tlemise Kutsendukogu 17.aprill 2020 otsus nr 15
alus: Kutseharidusstandard, VV maéérus, 26.08.2013 nr 130
Eesmirk:

Opetusega taotletakse, et Opilasel on teadmised, oskused ja hoiakud, mis
voimaldavad to6tada metallitoo valdkonnas

CNC treipingi operaator-seadistajana ning tdiendada end erialaselt ja osaleda
elukestvas dppes.

Oppekava dpiviljundid:

1.tuleb toime metallildikepinkide t66 korraldamisega ja regulaarsete
hooldustoodega ldhtudes detailide tootlemise tehnoloogilisest protsessist
2.koostab juhtprogramme kasutades CAM/CADi

3.t60tleb detaile késijuhtimisega ja CNC treipingil jargides ohutusndudeid
4.rakendab suhtlemisoskusi sh inglise keeles, meeskonnatdod, info- ja
kommunikatsioonitehnoloogiaid metallitoé valdkonnas;

5.on vdimeline vastutama metallitdd valdkonnas enda ja teiste t66
korraldamise eest sh ettearvamatutes olukordades.

Oppekava dpiviljundid:

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, mittestatsionaarne dpe,
statsionaarne - téokohapdhine dpe

Sihtriihm Oppekava sihtriihm on keskharidusega isik, kes omab 4.taseme
kutset kutsealal -CNC treipingi operaator voi neile vastavaid kompetentse

Oppekava rakendamine:

Nouded opingute alustamiseks
Oppima asumise eeldus on eelnevale voi samale kvalifikatsioonitasemele vastava kutse voi vastavate
kompetentside ja haridustaseme olemasolu.

Nouded opingute lopetamiseks

Opiviljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida vdib sooritada ka osade kaupa. Kui kutse- vdi
erialal ei ole kutseeksami sooritamine vdimalik, 10petatakse dpingud erialase 10pueksamiga.

Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on dpilasel digus sooritada dpingute 1dpetamiseks
erialane 16pueksam

Lopetamisel viljastatavad dokumendid
Kooli 16putunnistus koos hinnetelehega

Opingute libimisel omandatav(ad)

kvalifikatsioon(id): CNC metallildikepingi operaator-seadistaja, tase 5

osakutse(d): puuduvad

Oppekava struktuur
PShidpingute moodulid 26 EKAP, sh praktika 8 EKAP
Valikdpingute moodulid 4 EKAP

P6hiopingute moodulid (26 EKAP)

Detailide tootlemine | 11 EKAP [ 1. miérab ldikeinstrumentide korrektsioonid (pikkus,




CNC-treipingil

1abimoat) ja sisestab need treipinki;

2. kontrollib sobiva kontrollimeetodiga (nt dry run)
juhtprogrammi toimimist CNC treipingis, teeb vajalikud
muudatused;

3. juhendab ja korraldab treipinkide grupi t66d;

4. tootleb detaile vastavalt ISO standardi DIN ISO 286-1
(1990-11) tolerantsijargu IT 7 nduetele;

5. jalgib ja optimeerib tdOprotsessi, muutes vajadusel
detailide tootlemisreziime;

6. seadistab treipingi eraldiseisvate automatiseeritud
siisteemidega vastavalt treipingi juhtsilisteemi voimalustele;
7. kontrollib toodeldava detaili vastavust tehnilisele
dokumentatsioonile, kasutades vajalikke modtevahendeid
(nihikud, kruvikud, etalondetailid, kaliibrid, t66pingi
modteseadmed jm);

8. jéreltdotleb (sh eemaldab kraatid) ja puhastab
valmisdetailid;

9. ladustab toddeldud detailid neid vigastamata jargmiseks
operatsiooniks.

Operatsioonitehnoloogia
koostamine CNC
-treipinkidele

5 EKAP

* 1. koostab detaili tootlemise juhtprogrammi voi muudab
olemasolevat juhtprogrammi kasutades CAD/CAM-i ning
juhendab tootajaid juhtprogrammide koostamisel;

2. edastab juhtprogrammi CNC metallldikepinkide
juhtseadmetesse vorgu PC-st vdi andmekandjal;

3. kontrollib juhtprogrammide toimimist kasutades sobivat
kontrolli meetodit, juhendab to6tajaid juhtprogrammide
kontrollimisel.

Praktika

8 EKAP

* tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga ja tookohaga ning seadmetega
2) tdidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) valmistab detaile vastavalt todiilesandele jargides
praktikaettevotte todprotsessi

4) osaleb meeskonnatdos jargides todkultuuri ja
tildtunnustatud kiitumistavasid

T66 korraldamine ja
tootajate juhendamine

2 EKAP

* Korraldab tootmisprotsessi CNC toopinkide osakonnas ning
korraldab juhendatavate t66d

moistab ettevotte toimimise pohimotteid.

oskab planeerida aega ja ressursse

teab oma t60d puudutavat seadusandlust

tegutseb eesmirgipiraselt ja vastutustundlikult.

on meeskonnas tootaja

Valikopingute moodulid (8 EKAP)

CAD/CAM
projekteerimine

4 EKAP

« selgitab kujutiste liike ja kujutamise pohimaotteid

selgitab keermete liike ja kujutamise pohimatteid

mdistab konstruktsiooni selgitavate andmete mérkimine
joonisele

Opilane moistab koostejoonise pohimotteid




koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt
tilesandele

tunneb joonestamiste aluseid ja rahvusvahelisi
joonestusalaseid standardeid

» mdistab peenmehaanika seadmete olemust ja
toOopShimotteid

mdistab teoreetilise ja rakendusmehaanika seadusi ning

- . seostab nende praktilise kasutamise voimalusi mehaanikas
Tehnilise mehaanika

alused 4 EKAP

moistab masinadetailide ehitust ja rakendab neid teadmisi
praktilises mehaanikas

mdistab standardiseerimise ja metroloogia aluseid ning
kasutab otstarbekohaselt modteriistu

Valikopingute valimine:

Opilasel on digus valida valikmooduleid kool teistest dppekavadest vdi teiste dppeasutuste dppekavadest
kooli dppekorralduseeskirjas sitestatud korras.

Oppekavas kirjeldatud valikdpingute moodulitest (8 EKAP-it) on dppijal kohustus valida mooduleid 4
EKAP-i ulatuses.

Lopueksami liihikirjeldus:
Ldpueksami eesmirgiks on tagada, et kutsedppe 10petanu on saavutanud kdik dppekavas seatud
Opivéljundid. Erialase lI6pueksami tingimused ja kord on kirjeldatud dppekorralduseeskirjas

Praktika Kirjeldus:
Praktika toimub mahus 8 EKAP

Spetsialiseerumised
Puuduvad

Oppekava kontaktisik | Enn Helemée enn.helemae(@mehaanikakool.ee

Mirkused:
Moodulite rakenduskava on kéttesaadav:
https://tahvel.edu.ee/#/curriculum/1567/version/4211




